ENERGY

AzotoLaserSan®

Azoto

Colore ogiva Proprieta §
Nero Incolore, inodore, gas asfissiante, compresso, piu leggerodell’aria
RAL 9005
Classificazione secondo ADR Valvola Riduttore consigliato
UN 1066 DIN 477 No. 10 W 24.32 x 1/14” RH Record 2K con flussimetro
Gas compresso, n.a.s. cod. 260116148
2.2Classe 2, 1A

Per ulterioriinformazioni sulla sicurezza consulta la scheda di sicurezza

assiricazione o
DENOMINAZIONE | *biaes o

AzotoP N1 3.5 299,95% <10 <10 -
Azoto LaserSan® N1 5.0 299,999%* <5 <5 <05
*Argonincluso **Totale Idrocarburi espressicome Metano
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Considerazionigenerali

In condizioninormali di pressione e temperatura, il gas Azoto & considerato un gas inerte; al disopra di 700°C
pud diventare reattivo, formando nitruri, non desiderati in alcuni processi.

Le sue caratteristiche chimiche fisiche,I’'ampia disponibilita (circa 78% in aria) oltre che la sua convenienza
economica, lorendono interessante per molti processidiinertizzazione.

AzotoP

Gas indicato per la protezione a rovescio, per tuttii materiali ed i processi di saldatura. Indicato inoltre per
queiprocessiche prevedono una protezionedall’atmosfera.

Azoto LaserSan®
Gas ad elevata purezzaindicato perl’assistenza al taglio laser di potenza di acciai austenitici, ferritici,
martensitici ed Alluminio. Molto apprezzato neiprocessidi Additive Manufacturing.
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